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Kurzbezeichnung

Bezeichnung

Kurzbezeichnung alt

Short Name Name Version [Short Name old

WN-HKAG-1.2-001 Llef.erbedlngur\_gen und Qualftatsanff)rderungen fur.Grobeech der Streckgrenz.e 3F_>5N/m_rn 8 LV
Delivery conditions and quality requirements for thick plates of the apparent yielding point 355N/mm?
Montage- und SchweiRplan fiir Schneidrollengehéuse im Bohrkopf- /Schneidradstahlbau

WN-HKAG-1.2-002 . . . L . . 7 WN-M002
Assembly schedule and welding procedure sheet for disc cutter housings within the cutterhead/cutting wheel steel construction

WN-HKAG-1.2-003 Bes_ch|thungs—/Kohserwerungs—.und Verpack.ungsvorgaben 21 WNV-MO002
Guidelines for coating, preservation and packing

WN-HKAG-1.2-004  [Symbole der Fluidtechnik 1 WN-F001

WN-HKAG-1.2-005 |Anforderungen an Sicherheitsventile mit athmospharischer Entliftung in der Fluidtechnik 2 WN-F002
Sauberkeit, Lagerung und Verwendungsdauer von Hydraulik-Schlauchleitungen

WN-HKAG-1.2-006 e . . . 1 WN-F004
Cleanless, storage and utilization time of hydraulic hose lines

WN-HKAG-1.2-008 Llef.er—/Prufvc?r.schljlft fur elnsatzgeh‘a.rteFe Ritzelwellen N 1 WN-M00S
Delivery specification and test specification for cased-hardened pinions
Spannungsarmgliihen

WN-HKAG-1.2-009 " 5 WN-MO009
Stress relief heat treatment

WN-HKAG-1.2-010 Ausfuihrung und Prufur»1g von Stahlbautellen 9 WN-M010
Steelwork workmanship and testing

WN-HKAG-1.2-011 Schweien von Gewindebuchsen und Flanschplatten zur Druck- und Tauchwandtiir Befestigung 2 WNMoT

i Welding of threaded bushes and flange plates for bulkhead- and submerged wall gate fixing

Schneidrollengeh&use aus Grobblech der Giite S460N

WN-HKAG-1.2-012 1 WN-MO012
Disk cutter housing made from thick plate with the steel grade S460N

WN-HKAG-1.2-014 VerschweiRen von VerschleiRschutzplatten DOMITE 4 WNIMO14

i Welding of wear protection DOMITE

WN-HKAG-1.2-016 Ken»ruelc»hnungssystem zun’.| !\lachwels von V\{erkstoffage.ns.chaften a WN-MO16
Designation system for certification of material characteristics
VerschweiRen von Verbundgusselementen an Férderschnecken

WN-HKAG-1.2-017 . . . 2 WN-MO017
Welding of composite casting elements at screw conveyors

WN-HKAG-1.2-018 Zulas?lge Werkstvoffspemvflvkatl.on fur die Chln.afer.tlgurfg be! europaischer Werksfoffangabe auf HK-Zelchnl.Jngen 3 WN-M018
Permitted Material Specification for Production in China given European Material Particulars on HK-drawings
Lief i litatsanfa fii hl

WN-HKAG-1.2-019 ie .erbedmgu'n'gen und Qua !tatsan f)rderungen Ur Stahlguss 3 T TNIOTS
Delivery conditions and quality requirements for cast steel

WN-HKAG-1.2-020 Llefverbedlngur\.gen und Qualftatsanff)rderungen fur verschlmeeste ?onderbaust?hle 5 WN-M020
Delivery conditions and quality requirements of wear-resistant special construction steels

WN-HKAG-1.2-021 Ident?f?kat?onsvorg'a'ben. fur HK-Zeichnun.gsteiIe 3 )
Identification specifications for HK-drawing parts

WN-HKAG-1.2-024  [Liefer- und Prifvorschrift fur Stehbolzen 2 =

WN-HKAG-1.2-025  [Herstellung und Priifung von Fertigungsteilen fiir Tiefbohranlagen und Tiefbohrkomponenten 4 =
Liefer- Priif hrift fii hnte Teil

WN-HKAG-2.4-001 ief .er und Prii vors.c. rlf't tr verzahnte Teile 6 TR
Delivery / test specifications for toothed components

WN-HKAG-2.4-002  |Spezifikation von Schlauchleitungen in der Hydraulik 4 WN-F005

" - D - - -

WN-HKAG-2.5-001 Kenn%e?lch_nung vo_n R9hr|e|tungen nac_h de'rn u'rchflussstoff in der Fluidtechnik 7 003
Identification of pipelines by flow medium in fluid technology

WN-HKAG-3.3-003 Liefer-/Priifvorschrift fiir hochvergiitete Schmiedeteile 5 WN-HKAG-1.2-015
Bestii B 0 idra B

WN-HKAG-3.3-004 est_uckungstoleranzen ohrkopfe/ Schn.eldrader uTT ) )
Equipment tolerances cutterheads/ cutting wheels BUTT

WN-HKAG-3.3-005 |Freigabe von Schmiermittel fir das Hauptantriebsdichtungssystem der TVM 0 -

WN-HKAG-3.3-006 |Freigabe von Hydraulikélen 0 -
SELF-LOCK Gewind EMUGE

WN-HKAG-3.8-001 ewinde von o |-

SELF-LOCK Thread from EMUGE
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