Werknormen der Herrenknecht AG
Company standards of Herrenknecht AG

Kurzb I Kurzbezeichnung alt

Short Name Name Version [Short Name old

WN-HKAG-1.2-001 Lleferbedlnguhgen und Qualftatsanf?rderungen furlGrobeech der Streckgrenz.e 35.5N/m4m , 3 WN-MOO1
Delivery conditions and quality requirements for thick plates of the apparent yielding point 355N/mm’

WN-HKAG-1.2-002 Montage- und SchweiRplan f.ur Schneidrollengehduse .|m Bohrkopf- /.Schnel.dr.adstahlbau ) ) 7 WN-M002
Assembly schedule and welding procedure sheet for disc cutter housings within the cutterhead/cutting wheel steel construction

WN-HKAG-1.2-003 Bes.ch|Fhtungs-/Kor}serwerungs- fJnd Verpackyngsvorgaben 23 |wnv-moo2
Guidelines for coating, preservation and packing

WN-HKAG-1.2-004  [Symbole der Fluidtechnik 1 WN-FOO1

WN-HKAG-1.2-005 [Anforderungen an Sicherheitsventile mit athmosphérischer Entliiftung in der Fluidtechnik 2 WN-F002

WN-HKAG-1.2-006 Sauberkeit, Lagerung und. .Ven-Nend-ungsdauer vor.1 Hydralfllk-SchIauchIeltungen 2 WN-FO04
Cleanless, storage and utilization time of hydraulic hose lines

WN-HKAG-1.2-008 Llef.er-/Prufvc?r.schrlft fur elnsatzgeh.alrtetle Ritzelwellen B 1 WN-MO008
Delivery specification and test specification for cased-hardened pinions

WN-HKAG-1.2-009 | oPannunesarmeliihen 5 |wn-moos
Stress relief heat treatment

WN-HKAG-1.2-010 Ausfiihrung und Prufuﬁg von Star\lbautellen 9 WN-M010
Steelwork workmanship and testing

WN-HKAG-1.2-011 Schw.elﬁen von Gewindebuchsen und Flanschplatten zur Druck- und Tauchwandtiir Bef.es.tlgung 2 WN-MO11
Welding of threaded bushes and flange plates for bulkhead- and submerged wall gate fixing

WN-HKAG-1.2-012 Sc.hneldrollenger\ause aus Grobblfech der Gu4te S460N 1 WN-M012
Disk cutter housing made from thick plate with the steel grade S460N

WN-HKAG-1.2-014 Versc.hwelfgen von Verschlelﬁschutzplatten DOMITE 2 WN-M014
Welding of wear protection DOMITE

WN-HKAG-1.2-016 Ken?zelc.hnungssystem zurr? !\lachwels von V\{erkstoffelgeﬁthaﬂen 4 WN-MO16
Designation system for certification of material characteristics

WN-HKAG-1.2-017 Versc.hwelfgen von \.lerbum.:igusselementen an Forderschnecken 2 WN-M017
Welding of composite casting elements at screw conveyors

WN-HKAG-1.2-018 Zulas.5|ge Werkstf)ffspezlflkatlf)n fur die Chln.afer.tlgunfg bm.europalscher Werkst.offang?be auf HK-Zelchnu.ngen 3 WN-MO18
Permitted Material Specification for Production in China given European Material Particulars on HK-drawings

WN-HKAG-1.2-019 Llef.erbedlngu.n.gen und Qualftatsanff)rderungen fur Stahlguss 2 WN-M019
Delivery conditions and quality requirements for cast steel

WN-HKAG-1.2-020 Lleferbedlnguhgen und Qualftatsanf?rderungen fur verscr\lelﬂfeste ?onderbaust.ahle 5 WN-M020
Delivery conditions and quality requirements of wear-resistant special construction steels

WN-HKAG-1.2-021 Ident!f!kat!onsvorg-a.ben. far HK-Zelchnun-gstelle 3 )
Identification specifications for HK-drawing parts

WN-HKAG-1.2-024  |Liefer- und Priifvorschrift fiir Stehbolzen 2 -

WN-HKAG-1.2-025 [Herstellung und Priifung von Fertigungsteilen fur Tiefbohranlagen und Tiefbohrkomponenten 6 -

WN-HKAG-2.4-001 Llefer- und Prufvors.c.hrlf.t fur verzahnte Teile 7 WN-M021
Delivery / test specifications for toothed components

WN-HKAG-2.4-002  |Spezifikation von Schlauchleitungen in der Hydraulik 4 WN-F005

WN-HKAG-2.5-001 Kenn?e.lchrmng vo.n R?hrleltungen nach dern Du.rchflussstoff in der Fluidtechnik 7 WN-FO03
Identification of pipelines by flow medium in fluid technology

WN-HKAG-3.3-003 |Liefer-/Prufvorschrift fiir hochvergiitete Schmiedeteile 5 WN-HKAG-1.2-015

WN-HKAG-3.3-004 Best.uckungstoleranzen Bohrképfe/ Schn.eldrader BUTT 2 )
Equipment tolerances cutterheads/ cutting wheels BUTT

WN-HKAG-3.3-005 |Freigabe von Schmiermittel fiir das Hauptantriebsdichtungssystem der TVM 0 -

WN-HKAG-3.3-006 |Freigabe von Hydraulikélen 0 -

WN-HKAG-3.3-007 Vorkonfektionieren einer HV-Garnitur 0 B
Pre-assembly of an HV set

WN-HKAG-3.8-001 SELF-LOCK Gewinde von EMUGE o :
SELF-LOCK Thread from EMUGE
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